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A. A projektidészakban elvégzett munka 6sszefoglalasa (max. 2 oldal)

A projektben résztvevo partnerek évek ota egyiittmiikodnek kutatasi és oktatasi projektekben, kdlcsondsen
ismertek voltak a partner intézmények kutatoinak kutatasi teriiletei és specialis szakteriiletei, ezért a
feladatok konkrét meghatarozasat rovid id6 alatt elvégeztiik és viszonylag hamar elkezd6dott az érdemi
munka. A munka- és idétervnek megfelelve — bar a Covid-19 altali korlatozasok és lezarasok okozta
nehézségek altal hatraltatva — igyekeztiink az eredeti tervnek megfelelden elvégezni a vizsgalatokat. Elséként
a szerszamkonstrukcid tervezését és vizsgalatat végeztilk el, amelyhez digitalis 3D modell késziilt a
SolidWorks szoftverben. Statikus és dinamikus szimulaciokat végeztiink az elkésziilt modellen, majd az ezen
vizsgalatok eredményei alapjan elkészitettiik a véglegesnek gondolt haromdimenzios modellt (amely, mint
késobb kideriilt csak az 1. verzid volt, lasd. 1. abra).

A kombinalt szerszam koncepcidja-> prototipus

Belsé gydird:

CBN vagy gyémant
szemcsés koszorilé
elemek

Kiilsé gydird:
Betétek a forgacsold,
lapkdkhoz

Ezt kdvetben a digitalis haromdimenzioés modell segitségével elkészitettiik az elsé verzidji szerszam alaptest,
valamint a forgacsol6 lapkak és a koszoriil6 elemek befogasahoz sziikséges betétek megmunkalasinak CNC
programjait. Ezek segitségével a német partner elkészitette a fizikai szerszamelemeket, valamint a készre
szerelt szerszamkonstrukciot. Ezzel parhuzamosan az 0j szerszammal végzendd forgacsolasi kisérletek
tervezésével foglalkoztunk, amelynek soran a faktorialis kisérlettervezés alkalmazasaval meghataroztuk az
elvégzendo kisérletek szamat és az optimalisnak itélt kisérleti paramétereket. Itt figyelembe kellett venniink,
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hogy a mardfejnél a mardlapkak és a koszoriilo elemek eltérd forgacsolasi sebességgel dolgoznak, amint az a
2. abran lathato.

koszorilés:

v =1,0m/s -4,5m/s

maras:
v, = 90 m/min - 360 m/min

2. abra A maras és a koszoriilés soran alkalmazott sebességek

Az elkészitett forgacsolo szerszammal mind a magdeburgi partner laboratériumaban, mind pedig a Miskolci
Egyetem forgacsold laboratoriumaban elvégeztilk a megtervezett kisérleteket. Ennek soran arra jutottunk,
hogy a koszoriild elemek alkalmazasaval ténylegesen csokkentheté a megmunkalt feliiletek érdessége, mivel
a marasnal visszamarado feliileti egyenetlenségeket a koszoriilé elemek ,,elsimitjak’ (3. abra).

1

elGtolas
@125 mm CElotolas

I Hengeres
szerszambefogd

Forgacsolé
lapka

Kgszérulé elem

CBN vagy gyémant
réteg

Megmunkalt felulet

3. abra A marasnal visszamarado feliileti egyenetlenségeket a kdszoriilo elemek elsimitjak
RzF: marasnal visszamarad6 érdesség, RzS: koszoriilés utani érdesség

Ugyanakkor azt talaltuk, hogy a koszoriilo elemek merev rogzitése az MKGS rendszer dinamikus terhelése
miatt nem optimalis, tobb esetben Iépett fel szerszamtorés, a koszorii réteg sériilése. Ezen probléma
megoldasara két javaslatot dolgoztunk ki: az els6 javaslatunk, amelyet a gyakorlatban is teszteltiink,
gyémantbevonatos hab koszoriil6 réteg alkalmazasa a szerszamon (4/a abra).

a) Gyémant szemcsék
200 nm = 100 um

Koszoralo

alaptest
g elem

koszordanyag

4. abra Rugalmas koszoriil6 elemek (a) valamint rugos befogok (b) alkalmazasa

Ezzel a megoldassal biztosithatd, hogy kozel allandd erével torténjen a koszoriilé elemeknek a feliiltre
torténd nyomasa, ne tdrténjen szerszamkarosodds. Az elemek rdgzitése rugalmas ragasztoval tortént,
amelynél sajnos gyakori probléma volt a gyors levalas. Ezért kidolgoztunk egy masik lehetséges
szerszamkonstrukciot, amelynek a kivitelezésére és gyakorlati tesztelésére sajnos mar nem kertilhetett sor:
egy rugods befogé elemekbdl allo forgacsoloszerszamot terveztiink (4/b abra), amelynél a koszoriil elemeket
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egy nyomolapnak tdmaszkodoé allithaté nyomoerdt biztositd rugd nyomja a feliilethez. Ezaltal a kdszoriilo
elemek magassaga is allithatd, valamint kdnnyi a szerszdm gyartasa, ssze- valamint szétszerelése is.

A kiilonboz6 feladatok megoldasaban a kovetkezd kutatok vettek részt:

A Miskolci Egyetem részérol:

Dr. Maros Zsolt: Munkatervezés és feladatkiosztas, kisérlettervek készitése, projekt szakmai
iranyitasa.

Prof. Kundrak Janos: Szerszamkonstrukcio vizsgalata, modositasi javaslatok kidolgozasa.

Dr. Felh6 Csaba: A koszoriilé elemek terhelésének a megmunkalt feliiletre gyakorolt hatasanak a
vizsgalata. Feliileti struktara vizsgalata. A feliileti érdesség modellezése, 1j geometriak tesztelése.
Kapcsolattartas, projekt adminisztracio.

Dr. Varga Gyula: Munka- ¢és kisérlettervek egyeztetése, technikai feltételek korvonalazasa. K6zos
publikacid kereteinek feltérképezése. Kisérleti eredmények kiértékelése.

Dr. Molnar Viktor: A szerszam gyakorlati alkalmazhatésaganak a vizsgalata, végeselemes
vizsgalatok.

Sztankovics Istvan: Forgacsolasi el6kisérletek végzése Magdeburgban. El6kisérletek kiértékelése.
Forgacsolasi kisérletek végzése Miskolcon.

Az Otto von Guericke Egyetem részérol:

Dr.-Ing Florian Welzel: Munkaterv, a sziikséges munkak meghatarozasa a munka- és idéterv alapjan.
Dr. Thomas Emmer: Szerszamkonstrukcié tervezés és kivitelezés. A projekt menedzsment és
adminisztracio elvégzése (2019-ben).

Dmytro Borysenko: Kisérleti feltételek meghatarozasa a szerszamkonstrukcid vizsgalatahoz.
Szerszamkonstrukcio készre szerelése, koszoriild elemek rogzitési modjainak a vizsgalata, javaslatok
kidolgozasa. Forgacsolasi kisérletek végzése.

Dr. Christoph Lerez: A felilleti struktira vizsgalata. A modositott szerszamkonstrukcid
véglegesitése, kisérleti feltételek meghatarozasa a konstrukcio vizsgalatahoz. A  projekt
menedzsment és adminisztracio elvégzése (2020/21-ben).

Dr. Martin Beutner: Geometriai optimalizaciok elvégzése, szimulacids vizsgalatok végzése. A
szerszam gyakorlati tesztelése. Tervezési €s alkalmazasi irdnyelvek 6sszefoglalasa.

A fenti feladatok elvégzéséhez megvaldsult mobilitasok 2019-ben:

Név Idotartam Kutatomunka helyszine
Prof. Kundrak Janos 2019.05.10.- 05.16. Magdeburg
Dr. Varga Gyula 2019.05.10.- 05.16. Magdeburg
Dr. Thomas Emmer 2019.07.27.-08.05 Miskolc
Dmytro Borysenko 2019.07.27.- 08.07. Miskolc
Sztankovics Istvan 2019.09.01.-09.31. Magdeburg
Dr. Maros Zsolt 2019.09.16.-09.23. Magdeburg
Dr. Felh$ Csaba 2019.09.16-09.21. Magdeburg
Dr. Varga Gyula 2019.09.16-09.21. Magdeburg
Dr. Thomas Emmer 2019.11.18-11.27. Miskolc
Dmytro Borysenko 2019.11.18-11.27. Miskolc
Christoph Lerez 2019.11.18-11.27 Miskolc

A 2020.-as évben a Covid-19 jarvany miatt nem tortént mobilitas, igy a projekt meghosszabbitasat kértiik

2021-re.
A 2021-es évben megvalosult mobilitasok:
Kutatok Idétartam Kutatomunka helyszine
Dr. Felh6 Csaba 2021.09.27-10.01. | Magdeburg
Dr. Molnar Viktor 2021.09.27-10.01. | Magdeburg
Dr. Varga Gyula 2021.09.27-10.01. | Magdeburg
. 2021.11.02- .
Dr. Christoph Lerez 2021.11.12. Miskolc
Dr. Martin Beutner 2021.11.02-11.12 Miskolc
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B. A k6zés projekt eredményei (max. 2 oldal)
A kozos projekt eredményeként szamos vizsgalatot és forgacsolasi kisérletet végeztiink
el, amelyek kozul itt a magyar fél altal elvégzett vizsgalatok eredményeit mutatjuk be.
Miskolcon végzett forgdcsoldsi kisérletek
Marasi kisérleteket végeztiink homlok-mardsndl a szokvanyos ap/f;>1, és az un.
»inverzaranyu” forgacsolas ap/f.<1 forgacsarannyal jellemzett elméleti keresztmetszetnél.
Itt az volt a cél, hogy a normdl homlokmarasnal kialakuld feliileti érdességet vizsgaljuk,
amely 6sszehasonlitasi alapot fog képezni a késébbekben tervezett, specialis maré-
koszorulé szerszammal elvégzend6é forgacsolasi kisérleteknél. A kisérleteket allandé
elétolas és valtozo fogasmélység, majd alland6 fogasmélység és valtozo elétolas mellett,
ezt kovetbéen pedig alland6é értékd, de valtozé ap/f, aranyu forgacskeresztmetszet
levalasztasaval végeztik. Ez utobbi esetben az ap/f, arany 8-0,5 értékek kozott valtozott.
Mértuk a forgacsolé er6ket és a megmunkalt felliletek 2D és 3D érdességi jellemzdi. Az
elkészitett kombinalt marofejjel (1.verzid) is végeztiink forgacsolasi kisérleteket. Ennek
soran a Gyartastudomanyi Intézetben talalhaté Perfect Jet MCV-MS8 tipusu 3D CNC
megmunkalo kdzpontot alkalmaztuk. A fellleti érdesség mérését az Altisurf 520 tipusu
3D feluleti topografia vizsgalé berendezés segitségével végeztik el. A CAD
modellezésnél a Siemens NX rendszert alkalmaztuk, amely j6 kompatibilitast mutatott a
német fél altal alkalmazott SolidWorks szoftverrel. A szamitdgépes szimulacidkat
(végeselemes vizsgalatok) a ThirdWave AdvantkEdge valamint a DEFORM szoftverekkel
végeztik.

A Magdeburgban a miskolci PhD hallgato dltal végzett kisérletek

A maro-koszoriilo elokisérletek célja

A speciadlis mar6-koszorilé szerszammal végzett homlokmarasi elékisérleteink célja
annak meghatarozasa, hogy milyen hatassal van a fellileti érdességre a specialis
koszorulé betétek alkalmazasa a maréfejben. Emellett vizsgaltuk a szerszammaodositas
hatasat a forgacsolé er6 komponenseire is. Ezek alapul fognak szolgdlni a masodik évben
tervezett tényleges forgacsolasi kisérletek tervezéséhez és elvégzéséhez.

A kisérleti vizsgalatok korilményei

A marasi kisérleteket Heller FT2000 tobbtengelyes megmunkalé kézponton végeztik el.
A kisérletekhez a munkadarab anyaganak C45 szénacélt valasztottunk, melynek
keménysége 300 HV10 volt. A forgacsold er6 harom komponensét Kistler Dynamometer
Typ 9255B er6mér6 egységgel, a felileti érdesség értékeit MAHR MarSurf M300C
mérdeszkozzel rogzitettik.

A megmunkalas utdan a munkadarabon érdességmérést végeztiink. A feliletekrdl
fényképfelvételek is késziiltek a késébbi elemzésekhez.

A kisérletek eredményei:
A kozosen elvégzett kutatdmunka legfébb eredménye, hogy sikerilt bemutatnunk, hogy
a kombinalt maré-koszoriulé szerszam koncepcié a gyakorlatban is alkalmazhat6. Harom
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lehetséges szerszamkonstrukciot dolgoztunk ki, amelyek kozil kettét le is gyartottunk,
és elvégeztik veliik a forgacsolasi kisérleteket. Az elvégzett kisérletek soran azt
tapasztaltuk, hogy a feliuleti érdesség jelentésen csokkent a koszorilé elemek
alkalmazasaval. Az 5. abra azt mutatja, hogy az egyes koszorulé elemek (ko6szorilé
anyagok) alkalmazasandl milyen érdességcsokkenést, tehat feliiletmindség javulast
tudtunk elérni.

ARz=1,63

ARz =2,35 m Rz, maras

(30%)

m Rz, kdszoriilés
(43%) ARz = 3,18

(65%) ARz = 0,505

(40%)

Feliileti érdesség Rz, um
w

Fekete SiC  Szirke Al203 Barna Al203  PU hab 8-16um

Koszorulé anyagok

5. abra: Az egyes koszoruld elemek alkalmazasaval elérhetd érdességcsokkenés

Az eredmények alapjan a kovetkez6 altalanos megallapitasokra jutottunk a kialakitott
szerszamkonstrukcio tekintetében:

A megtervezett és elkészitett szerszamkonstrukcioval ténylegesen csokkentheté a
homlokmart feliiletek érdessége. A koszorulé elemek nélkuli szerszammal végzett
homlokmarashoz képest az Rz egyenetlenségmagassag értékeinek a valtozasai a
kovetkez6ek voltak: fekete SiC: mards: Rzm = 5,46 pym, kdszoriilés: Rzk = 3,83 pm (30%
javulas); sziurke AI203: Rzm = 5,52 uym, Rzk = 3,17 pym (43% javulas); barna Al203:
Rzm = 4,907 pm, Rzk = 1,82 pm (65% javulas); PU hab: Rzm = 1,265 pm, Rzk = 0,76 pm
(40% javulas).

A harmadik kidolgozott szerszamkonstrukcié gyakorlati vizsgdlatara a projekt rovidsége
miatt mar nem kerilhetett sor, azonban az elvégzett elméleti szamitasok és
szamitogépes szimulaciok (végeselemes vizsgalatok) alapjan ezzel a szerszammal még
hatékonyabb felliletmindség javulas varhato.
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C. Az egyiittmiikodés tovabbi szempontjai: (max. 3 oldal)

1. Mennyiben alapulnak a projekt elért eredményei a német-magyar egyiittmiikédésen?

A specialis szerszammal végzett mard-koszorilé megmunkaldas elméleti és kisérleti
vizsgalatanak feltétele a sikeres egyuttmikodés. A maro-koszoriilé szerszam tervezését
és legyartasat a Magdeburgi Egyetem Gyartastechnolégia és Mindségmenedzsment
Intézete végezte, a forgdcsolaselméleti kutatast a két intézmény Intézetei megosztva,
folyamatosan 0Osszehangolva végzi. A sziikséges szimuldciés vizsgalatokat szintén a
magyar fél végezte. Az elkészitett szerszamkonstrukciok gyakorlati tesztelését mindkét
helyszinen végeztik, a német partner altal biztositott szerszamokkal. A kisérleti
eredményeket is kozosen értékeljik és varhatéan kozos kdozleményeket jelentetiink meg
a kutatas eredményeibdl.

2. Hogyan befolyasolta a tdmogatas a projekt el6menetelét?
A kapott tamogatas biztositotta a kutatd csoportok tobbszori szakmai talalkozojat
Miskolcon és Magdeburgban. Ezeken a kutatasi feladatok részletes megbeszélésére,
kisérlettervek egyeztetésére, az elért eredmények bemutatasara kerilt sor. Tovabba egy
magyar PhD hallgaté egyhdnapos magdeburgi és tobb német kolléga miskolci
kutatomunkajat segitett megvalositani.

3. Hogyan csatlakozott a masodik évi munka az elsé év eredményeihez?
A Palyazati anyagban leirt médon masodik év eredményei szorosan kapcsolédnak az elsé
évben tervezett tevékenységekhez. Egyrészt a masodik évben elsédleges feladat volt a
szerszamkonstrukcioval szemben feltart hibak kikliszobolése (rezgések csdkkentése).
Masrészt a tovabbfejlesztett szerszammal mingsité kisérleteket végeztiink el, amelynek
soran kimutattuk, hogy a megtervezett, majd mddositott szerszamkonstrukcié alkalmas a
feltleti érdesség csokkentésére.

4. Milyen szempontbdl volt jelentés a projekt a fiatal kutaték tapasztalatszerzése, szakmai

fejlédése szempontjabél?

Jelen palyazatunk segitségével egy magyar doktorandusz kapott lehetdséget kiilfoldi
kutatasi tapasztalat szerzésére. Egy hdénapon keresztil végzett kisérleteket a partner
Intézetben.
Kutatasi feladata: A forgacsolderék és a fellleti érdesség meghatarozasa a kialakitott
specialis mar6-koszorilé szerszammal a forgdcsolé adatok fliggvényében. A kisérletek
kiértékelésében is részt vettek a fiatal kollégak mindkét intézmény részérdl. A
Magdeburgban toltott idé eldsegitette onallé munkavégzésre valdé képesség fejlédését,
valamint fejlesztette az idegennyelvli szakmai kommunikaciot is. A témahoz
kapcsolédoan a Miskolci Egyetem Salyi Istvan Gépészeti Tudomanyok Doktori Iskolaban
varhatoéan témakiirasra keril majd sor. A német fél részér6l két PhD hallgaté kapott
lehet6séget a magyarorszagi mobilitasra 2019-ben. Ezt kdvetéen 2020-ban mindketten
PhD fokozatot szereztek. Szeretnénk azt gondolni, hogy a Magyarorszagon szerzett
szakmai és személyes tapasztalatok, az elvégzett szakmai konzultaciék és személyes



7. oldal

talalkozok is segitették 6ket a fokozatszerzésben, és a jovében is hasznositani tudjak a
projekt megvaldsitasa soran szerzett tapasztalataikat.
5. Sorolja fel azokat a hazai vagy kiilféldi tudomanyos kézleményeket és publikacidkat,

amelyek az egyilttm(ikodés eredményeként jelentek meg!

A kozos kutatasi egylttmikodés részeredményeit is tartalmazzak a projekt futamideje
(2019-2021) alatt megjelent alabbi publikacidk:

Borysenko, Dmytro ; Karpuschewski, Bernhard ; Welzel, Florian ; Kundrak, J ; Felhd,
Cs: Influence of cutting ratio and tool macro geometry on process characteristics
and workpiece conditions in face milling, CIRP JOURNAL OF MANUFACTURING
SCIENCE AND TECHNOLOGY 24 pp. 1-5., 5 p. (2019)

Mohammad, Zaher Akkad ; Dr. Csaba, Felhd: Effect of depth of cut and feed rate on
the forces in face milling, MultiScience - XXXIIl. microCAD International
Multidisciplinary Scientific Conference, Miskolc-Egyetemvaros, Magyarorszag :
Miskolci Egyetem, (2019) pp. 1-8. Paper: D1-1, 8 p.

Mohammad, Zaher Akkad ; Csaba, Felh6: SIMULATING THE EFFECT OF DEPTH OF
CUT AND FEED RATE ON THE FORCE COMPONENTS IN FACE MILLING,
MULTIDISZCIPLINARIS TUDOMANYOK: A MISKOLCI EGYETEM KOZLEMENYE 9 : 1 pp.
65-72., 8 p. (2019)

Csaba, Felh6 ; Eszter, Rakonczai: FEM INVESTIGATION OF CUTTING FORCE
COMPONENTS IN HIGH-FEED FACE MILLING, REZANIE | INSTRUMENTY V
TEKHNOLOGICHESKIH SISTEMAH 91 : 1 pp. 191-199., 9 p. (2019)

Kékedi Petra - Maros Zsolt: Homlokmarashoz alkalmazott forgacsolé lapkak
vizsgalata a megmunkalt felilet érdességének amplitidé paraméterei alapjan,
Multidiszciplinaris tudomanyok, 9. kotet. (2019) 1 sz. pp. 81-87

Felhd, Cs. ; Nagy, A. ; Kundrak, J.: Effect of Shape of Cutting Edge on Face Milled
Surface Topography, LECTURE NOTES IN MECHANICAL ENGINEERING 2020 pp.
525-534. Paper: Chapter 46, 10 p. (2020)

Csaba, Felhé: Finite Element Modelling of Cutting Force Components in Face
Milling, MULTIDISZCIPLINARIS TUDOMANYOK: A MISKOLCI EGYETEM KOZLEMENYE
10:1 pp. 119-128., 10 p. (2020)

Kundrak, Janos ; Palmai, Zoltan ; Karpuschewski, Bernhard ; Felh6, Csaba ; Makkai,
Tamas ; Borysenko, Dmytro: Force and Temperature Conditions of Face Milling
with Varying Chip Quotient as a Function of Angle of Rotation, MANUFACTURING
TECHNOLOGY 21 : 2 pp. 214-222., 9 p. (2021)

Kundrak, J.; Karpuschewski, B. ; Palmai, Z. ; Felhd, C. ; Makkai, T. ; Borysenko, D.:
The energetic characteristics of milling with changing cross-section in the
definition of specific cutting force by FEM method, CIRP JOURNAL OF
MANUFACTURING SCIENCE AND TECHNOLOGY 32 pp. 61-69., 9 p. (2021)

Felhd, Csaba: A felileti érdesség CAD alapu modellezése nagytermelékenységu
forgacsolod eljarasoknal, MULTIDISZCIPLINARIS TUDOMANYOK: A MISKOLCI
EGYETEM KOZLEMENYE 11 : 2 pp. 48-54., 7 p. (2021)



8. oldal

Az egylttmlikdodés eredményeként tervezett kdozlemények/publikaciok:

e A maré-koszoriuldé szerszammal megmunkalt feliiletek topografiajanak
vizsgalata. Ko6zos publikacié a Miskolci Egyetem és a magdeburgi Otto von
Guericke Egyetem projektben résztvevd kutatdinak a részvételével, angol
nyelven (részben mar elkésziilt).

e A maré6 koszorild eljaras hatasa az érdességre és a forgacsoléerére,
valamint a szerszamrezgésre. Szintén kézoésen kidolgozni és megjelentetni
tervezett publikacié angol nyelven (el6készités alatt).

6. Milyen akadalyokat vagy problémakat érzékelt a projekt végrehajtasa soran?

A projekt kidolgozasat az Utemtervnek megfelel6en igyekeztiink elvégezni. A kozos
munka soran a tébb hatraltaté tényezdével szembesiltiink. Nyilvanvaléan a legnagyobb
nehézséget 2020-t6l kezdédbéen a Covid-19 jarvanyhelyzet miatti lezarasok, és
mobilitasi, személyes kapcsolattartasi nehézségek okoztak. Ebben nagy segitséget
jelentett a projekt egy évvel torténdé meghosszabbitasanak a lehetésége, azonban igy sem
sikerult a tervezett mobilitasokat teljes egészében megvaldsitanunk. A masik nehézséget
(az els6 tamogatasi évben) a projekt tamogatasi szerzdédésének aldirasanak a késése
okozta. Ez nehézségeket okozott mind a magyar kutatok kilfoldi utazasa, mind a kalfoldi
partner kutaték magyarorszagi tartézkodasa tekintetében, mivel a pénziigyi tamogatas
bizonytalansaga miatt a mobilitasok szervezését nem tudtuk idében elkezdeni.
Mindazonaltal a partnerek rugalmassaga biztositotta, hogy ez a probléma ne legyen nagy
hatassal az elvégzend6 szakmai feladatokra.

7. Mi a legjelent6sebb szakmai eredmény, amit kiemelne a projektegyittmiikdodés kapcsan?
A kidolgozott Uj konstrukcidoju mardo-koszoriulé szerszam, amely az elvégzett
el6kisérletek alapjan alkalmas a feliileti érdesség csokkentésére homlokmarasnal. Ezzel a
korabban alkalmazott kiulon kdészorilési mivelet elhagyhaté homlokmarassal
megmunkalt gépalkatrészeknél. Bemutattuk, hogy ezen koészorilé elemek a gyakorlatban
is mldkodnek, konkrét szamszerUl eredményeket tudtunk felmutatni.

8. Van-e olyan javaslat, amivel médositana a palyazati felhivas és végrehajtas szempontjait a

jovére nézve?

Meg lehetne fontolni, hogy a sikeres és a folytatasra érdemesre tartott témaknal, a
folyamatossdagot hogyan tudnak biztositani. Kiemelten figyelni kellene arra, hogy a
tamogatas elnyerése utan a résztvevék a tervezett lUtemben tudjak a mobilitasokat
megvalodsitani, ne kelljen a tamogatdsi szerzédések alairdsara varniuk, mert ez
mindenképpen hatraltatja a projektek sikeres megvaldsitasat, és rossz benyomast kelthet
a partnerekben is.
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